
アイチコーポレーション トラック式・作業機用エンジン付
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※10.スライディングパット部がた点検方法

［測定要領］

ブーム水平全伸長にして、第３ブーム先端を左右にゆさぶ

り、第１ブーム先端スライダと、第２ブーム及び第２ブー

ム先端スライダと第３ブームのガタの状態を調べる。 

ガタが大きい場合は、ガタの寸法、スライダの摩耗量を調べ

る。

2nd側面ﾛｰﾗ

2nd側面ﾛｰﾗ無し

第1先端ｽﾗｲﾀﾞ
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